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Die Stadthdger OBO-Werke GmbH & Co. KG sind im Januar 1995 aus dem Tradi-
tionsunternehmen Otto Bosse hervorgegangen. Dieses steht mit seinem Namen
seit 146 Jahren fiir Verlasslichkeit und Qualitit.

Der Ursprung der OBO-Werke ist das 1869
gegriindete Familienunternehmen Otto Bosse,
das seinen Firmensitz damals wie heute in
einer Fabrik wie aus der Griinderzeit hat. Die
Geschicke der OBO-Werke von heute wer-
den noch immer aus dem iiber 100 Jahre
alten Backsteingeb&ude am Stadthéger Bahn-
hof geleitet, verwaltet und gefiihrt. Auf den
ersten Blick erwarten Betrachter hier nicht das
moderne Hightech- und Chemieunternehmen,
zu dem sich die O0BO-Werke entwickelt haben.

Um dem modernen Standard und Anspruch’

gerecht zu werden, musste OBO expandie-
ren und hat mit der Griindung von Werk I,
das sich in unmittelbarer Nahe des Firmen-
sitzes an der IndustriestraBe befindet, alle
Voraussetzungen hierfiir geschaffen. Von hier
werden Vertrieb und Logistik fiir die neuen
Geschaftsfelder abgewickelt. Ausléser und
Grundlage fir diese rdumliche Erweiterung
war der Abschluss einer Vertriebsvereinba-
rung mit Huntsman Advanced Materials, dem
langjahrigen Geschéftspartner und Anbieter
von Kunststoffsystemen fiir den Werkzeug-
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bau. Dieser Zusammenarbeit mit dem welt-
weiten Unternehmen mit Hauptsitz in den
USA stimmten auch die OBO-Eigentiimer von
der MBB Industries AG in Berlin zu.

Komplettanbieter fiir den

Prototypen- und Formenbau

Die Fokussierung der eigenen Geschéftsfelder
des amerikanischen Unternehmens hatte
die Vertriebsvereinbarung zur Folge, die die
Ubernahme von drei Bereichen des Europa-
geschafts ab 2014 durch die OBO-Werke in
Stadthagen regelte. Zunachst ging es ledig-
lich um die Ubernahme des Bereichs zur Her-
stellung von Epoxidharz-Platten. Kurz danach
kam der Bereich um die Herstellung und den
Vertrieb spezieller Kunststoff-Pasten, die sich
mit Hilfe entsprechender Maschinen nahtlos
auftragen lassen, hinzu. Der dritte Bereich
umfasst die Ubernahme von Vertrieb und
Logistik von samtlichen GieBharz-Produkten
in ganz Europa. Fiir die Herstellung der Platten
und Pasten hat OBO zusammen mit Lizenzen
und Vertriebsrechten Produktionsanlagen aus
Bergkamen und Bad Sackin-
gen erworben, um den Kun-
den bestmégliche Losungen
im Bereich Tooling anzubie-
ten. Die neuen Produktli-
nien aus Polyurethan und
Epoxidharzen machen die
0BO-Werke zu einem Kom-
plettanbieter fir den Pro-
totypen- und Formenbau.
Die Erweiterung der OBO
Geschéftsfelder  bedeutet
eine enorme Festigung und
Starkung der Wettbewerbs-
position als Anbieter in die-
sem Nischensegment.

Bilder: 0BO

Auf Expansionskurs
Langfristig soll der Transfer der drei Geschafts-
felder des Chemiekonzerns den OBO-Werken
einen groBen Wachstumsschub geben. Aber
auch in den bestehenden Geschéftsfeldern ist
0BO auf Expansionskurs. In dem Bereich kon-
turnaher Guss, beispielsweise mit Rohlingen
fir Priiflehren aus obomodulan mit Dichten
zwischen 700 und 1700 kg/m3, auf der Blech-
teile fiir einen Automobilhersteller gepriift
werden. Die konturnahen GieBlinge werden
exakt nach Kundendaten in Formen aus leich-
ten Modellwerkstoffen wie beispielsweise Sty-
ropor oder PU Leichtschdumen hergestellt.
Ein wesentlicher Vorteil, der dieses Verfahren
wirtschaftlich profitabel macht, ist der geringe
Materialeinsatz zur Produktherstellung. Durch
den konturnahen Guss fallen weniger Kosten
fiir Verschnitt und Abfall an. Dariiber hinaus
verfiigt der GieBling Uber eine dichte Oberfl3-
che und hervorragende Bearbeitungseigen-
schaften. Es gibt keine Klebefugen und ein
zeitaufwendiger Aufbau aus Plattenmateri-
alien entféllt genauso wie teure Fraskosten,
da der Rohling sehr nah an die fertige Kontur
angelegt werden kann. Firr den Kunden wir-
ken sich die extrem kurzen Durchlaufzeiten
vom Dateneingang bis zur Auslieferung von
Vorteil aus.

Alternative ist die Herstellung im Blockguss,
bei dem problemlos groBvolumige Blocke
ohne Klebefuge produziert werden kénnen.
Fiir den Hochtemperaturbereich kénnen die
0BO-Werke jetzt ein Plattenmaterial mit einer
Warmeformbestandigkeit von bis zu 200°C
anbieten. Eine wichtige Besonderheit dieses
Materials ist der lineare Ausdehnungskoef-
fizient, der einen gezielt planbaren Einsatz
gewahrleistet. Mogliche Anwendungs- und
Einsatzbereiche findet dieses Material bei
Prepreg-Legewerkzeugen,  Vakuumtiefzieh-
formen und anderen Hochtemperaturanwen-
dungen.

Analog zur Steigerung von Umsatz und Pro-
duktvielfalt ist die Anzahl der Mitarbeiter
jahrlich  kontinuierlich mitgewachsen. Ziel
der OBO-Werke fiir die Zukunft ist es, seine
Marktposition weiter auszubauen und sich
neue Potenziale zu erschlieBen. L




