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== BB Fertigungstechnik konstruiert fiir Miele

16 000 Einzelteile =i Foiiiiia i v— -

fiigen sich zu einer
Montagelinie

Beelen / Giitersloh (gl). Alle
15 Sekunden liuft bei Miele in
Giitersloh ein komplettes Wasch-
maschinenaggregat vom Band.
Maoglich macht das eine neue, na-
hezu vollautomatische Montage-
linie. MBB Fertigungstechnik aus
Beelen hat sie fiir das weltbe-
kannte Giitersloher Familienun-
ternehmen konstruiert und ge-
baut.

Das Aggregat ist das Herzstiick
jeder Waschmaschine und besteht
im wesentlichen aus dem Laugen-
behalter, in dem die Waschtrom-
mel rotiert. Hinzu kommen der
Antriebsmotor und  weitere
schwingende Teile wie Gegenge-
wichte und Lagerung. ,,Die Mon-
tagelinie war ein komplexes Pro-
jekt, da wir 23 Bauteile durch vie-
le unterschiedliche Techniken
miteinander verbinden miissen*,
erklirt Johannes Jiger, Projekt-
leiter bei MBB Fertigungstechnik.

Der Startschuss fir das Projekt
im zweistelligen Millionen-Euro-
Bereich fiel im August 2011. Ein
Team aus Ingenieuren, Mechatro-
nikern und Softwareentwicklern
war an der anspruchsvollen Auf-
gabe beteiligt. 16 000 Einzelteile
mussten konstruiert und gefertigt
werden. Das Ergebnis ist beein-
druckend: Auf einer Anlagenfli-
che von zehn mal 65 Metern ent-
stehen die Aggregate an unter-
schiedlichen Montagestationen.
Bis zu einer Million Stiick im Jahr
sind technisch mdoglich. 21 Robo-

ter schrauben, fiijgen, montieren
und sorgen fiir den Materialfluss
innerhalb der Linie. Viele Teile
miissen mit engen Toleranzen zu-
einander verbaut werden, daher
geschieht auch das Messen und
Justieren wihrend der Fertigung.

Eine besondere Herausforde-
rung bei der Planung der Monta-
gelinie lag auch darin, dass nicht
nur harte Metallteile, sondern
auch Fette und Ole in der passen-
den Dosierung zugefiihrt und fle-
xible Gummiteile wie der An-
triebsriemen verbaut werden
miissen. ,Der Roboter kann die
menschliche Hand hier nur
schwer ersetzen, daher geschieht
das Auflegen des Riemens teilau-
tomatisiert”, sagt Johannes Jager.
Auch an anderen Stationen wer-
den einzelne Schritte noch manu-
ell erledigt, doch die Planungen
zur weiteren Erhohung des Auto-
mationsgrads laufen. Spéatere
Bauteildnderungen oder neue
Waschmaschinengenerationen
konnen ebenfalls mit vergleichs-
weise geringem Aufwand auf der
Linie eingefahren werden. , Das
ist das Ergebnis der Zusammen-
arbeit von Miele und MBB im
Forschungs-Verbundprojekt ,Wa-
mopro - Wandlungsfihigkeit
durch Modulare Produktionssys-
teme'“, sagt Ludger Martin-
schledde, Geschiftsfithrer bei
MBB Fertigungstechnik. ,Denn
die Anlage soll auch die Anforde-
rungen der Zukunft erfiillen kén-
nen.”“
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Die neue Montagelinie liuft: Das freut (v. 1.) Meinolf Rowekamp (Leiter Fertigung Miele), Michael Pofalla (Stellvertretender Leiter Rohbau Mie-
le), Sebastian Oberhoff (Projektleiter Miele), Bernhard Stiiker (Leiter Rohbau Miele), Johannes Jager (Projektleiter MBB Fertigungstechnik),
Andreas Haarmann (Konstruktion MBB Fertigungstechnik), Jiirgen Penner (Baustellenleiter MBB Fertigungstechnik), Tobias Klitzing (Elektro-
technik MBB Fertigungstechnik), Bastian Schulz (Bereichsmeister Miele) und Ludger Martinschledde (Geschaftsfiihrer MBB Fertigungstech-
nik).

Mitarbeiter lernen Umgang mit 21 Robotern

Beelen / Giitersloh (gl). Auch
Dr. Ernst Kriamer von Miele hebt

ren Betrieb aufnahm, wurde sie
bei MBB Fertigungstechnik kom-

Stiickzahlen produzierte, wurde
sie Anfang 2013 auf fiinf Sonder-

frieb. ,Ein spannender Job“, sagt
Ludger Martinschledde. ,Jede

die gute Kooperation der beiden
Unternehmen hervor: ,Der ge-
samte Projektzeitraum war von
einer vertrauensvollen und wert-
schitzenden Zusammenarbeit ge-
pragt.“

Bevor die Anlage bei Miele ih-

plett aufgebaut und produzierte
bereits erste Vorserienaggregate.
Die Mitarbeiter von Miele wur-
den in Beelen sowie anschlieflend
in Giitersloh parallel zur laufen-
den Produktion geschult. Sobald
die Montagelinie die geforderten

transporter und zahlreichen wei-
teren Lkw und Fahrzeugen nach
Giitersloh gebracht. Vor Ort bau-
te ein Team aus Industriemecha-
nikern und Mechatronikern der
MBB Fertigungstechnik die Mon-
tagelinie auf und nahm sie in Be-

Anlage, die wir bauen, ist anders
und stellt ihre eigenen Herausfor-
derungen. Aber das ist unsere
Starke und macht unser Unter-
nehmen auch fiir Auszubildende
attraktiv, da sie eine Vielzahl an
Technologien kennenlernen.



